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(57) Abstract: A functional element (10), for fixing to a piece of sheet metal (40), such as for example, a nut element or a bolt 
element with a body section or head section, comprising an annular flange (14) which transforms into a cylindrical rivet section, is 
characterised in that the transformation from annular flange into the rivet section is formed by an at least essentially conical surface, 
forming a contact surface for a corresponding conical region of a piece of sheet metal, which, on fixing the functional element to a 
piece of sheet metal, is clamped between the side of the annular flange facing the rivet section and an annular bead (50) formed from 
the rivet section. An assembled component and a method for the fixing of a functional element are also disclosed. 



(57) Zusammenfassung: Ein Funktionseleraent (10) zur Anbringung an ein Blechteil (40), wie bspw. ein Mutterelement oder ein 
Bolzenelement mit einem Kflrperteil bzw. Kopfteil, das einen Ringflansch (14) aufweist, der in einen zylindrischen Nietabschnitt 
tibergeht, zeichnet sich dadurch aus, daB der Obergang vom Ringflansch in den Nietabschnitt 
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durch eine zumindest im wesentlichen konusfttrmige Flache gebildet ist, die eine Anlagefiache fur einen entsprechenden konusfbr- 
migen Bereich eines Blechteils bildet, der bei Anbringung des Funktionselements an ein Blechteil zwischen der dem Nietabschnitt 
zugewandten Seite des Ringflansches and einem aus dem Nietabschitt gebildeten Ringwulst (50) eingeklemmt ist. AuBerdem wird 
ein Zusammenbauteil und ein Verfahren zur Anbringung eines Funktionselements beschrieben. 
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Funktionselement zur Anbringung an ein Blechteil. aus diesen hereestell- 
tes Zusammenbauteil sowie Verfahren zur Anbringun g, des Funktions- 

elements an ein Blechteil 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Funktionselement zur Anbringung 
an ein Blechteil, wie beispielsweise Mutterelement oder Bolzenelement mit 
einem Korperteil bzw. Kopfteil, das einen Ringflansch aufweist sowie ein 
aus dem Funktionselement und einem Blechteil hergestelltes Zusammen- 
bauteil und ein Verfahren zur Anbringung des Funktionselements an ein 
Blechteil. 

Ein Funktionselement der eingangs genannten Art wird von der Firma 
Profil Verbindungstechnik GmbH 85 Co. KG, Friedrichsdorf, Deutschland 
unter der Bezeichnung EMF in der Form eines Mutterelements angeboten. 
Mit diesem Element kann ein Bauteil auf der dem Ringflansch abgewand- 
ten Seite des Blechteils an diesem angebracht werden, und zwar mittels 
eines Schraubbolzens, der in das Gewinde des Mutterelements eingreift 
und das Bauteil und das Blechteil gegeneinander verspannt. Das Element 
wird an ein Blechteil mittels des Verfahrens angebracht, das in der EP-A-0 
713 982 im Zusammenhang mit deren Fig. 16 und 17 beschrieben ist, 
wobei dieses Verfahren fur sich in der entsprechenden europaischen 
Teilanmeldung EP-A-0 922 866 beansprucht ist. Ein Funktionselement 
der eingangs genannten Art in Form eines Bolzenelements ist ebenfalls 
bekannt, und zwar in Form des sogenannten SBF Bolzenelements der 
Firma Profil Verbindungstechnik GmbH & Co. KG, das unter anderem im 
deutschen Patent 3447006 zusammen mit dem dazugehdrigen Anbrin- 
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gungsverfahren beschrieben ist. Sowohl das EMF Element als auch das 
SBF Element haben sich in der Praxis bewahrt Bei dem EMF Element 
wird das Blechteil nur unwesentlich verformt und bleibt im Bereich der 
Anbringung des Funktionseiements zumindest im wesentlichen in der 
gleichen Ebene wie das umliegende Blechmaterial. 

Bei dem SBF Bolzen dagegen wird eine gerundete Vertiefung im Blechteil 
erzeugt und dies fuhrt zu einer relativ steifen Anbindung des Bolzenele- 
mentes am Blechteil. 

Aufgabe der vorlifegenden Erfindung ist es, ein Funktionselement vorzuse- 
hen, das eine besonders steife Anbindung am Blechteil sicherstellt, so daS 
nicht nur Zug- und Kompressionskrafte uber das Element am Blechteil 
ubertragen werden konnen, sondern auch Quer- und Scherkrafte, wobei 
die Anbindung auch bei wechselnder Beanspruchung eine lange Lebens- 
dauer aufweisen soil und nicht zu der Ausbildung von Ermudungsrissen 
neigt. Weiterhin will die Erfindung ein Zusammenbauteil bestehend aus 
dem Funktionselement und einem Blechteil schaffen, das entsprechende 
Eigenschaften aufweist und ein Verfahren zur Anbringung des Funktions- 
eiements zur Verfugung stellen, das eine qualitativ hochwertige Anbrin- 
gung des Funktionseiements am Blechteil sicherstellt, ohne besonders 
aufwendig in der Realisierung zu sein. 

In dieser Anmeldung hat die Bezeichnung "Funktionselemenr seine nor- 
male Bedeutung, die Beispiele fur solche Funktionselemente sind Befesti- 
gungselemente wie Mutterelemente oder Bolzenelemente, die die Anbrin- 
gung eines weiteren Bauteils an einem Blechteil ermoglichen. Die Be- 
zeichnung umfafit aber auch alle Arten von Hohlelementen, die beispiels- 
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weise zur Aufnahme von eingesteckten Teilen oder als drehbare Lagerung 
fur eine Welle dienen, wie auch alle Elemente, die mit einem Schaftteil 
versehen sind, beispielsweise zur Aufnahme von einem Klip oder zur 
drehbaxen Lagerung eines hohlen Teiles. 

Zur Losung der Aufgabe wird erfindungsgemaS ein Funktionselement der 
eingangs genannten Art vorgesehen, daS sich dadurch auszeichnet, dafi 
der Obergang vom Ringflansch in den Nietabschnitt durch eine zumindest 
im wesentlichen konusformige Flache gebildet ist, die eine Anlageflache 
fur einen entsprechenden konusformigen Bereich eines Blechteils bildet, 
der bei Anbringung des Funktionselements an ein Blechteil zwischen der 
dem Nietabschnitt zugewandten Seite des Ringflansches und einem aus 
dem Nietabschnitt gebildeten Ringwulst eingeklemmt ist. 

Ein entsprechendes Zusammenbauteil zeichnet sich dadurch aus, da& der 
Ubergang vom Ringflansch in den Nietabschnitt durch eine zumindest im 
wesentlichen konusformige Flache gebildet ist, die eine Anlageflache fur 
das Blechteil bildet, dafi das Blechteil einen konusformigen Bereich auf- 
weist, der an der konusformigen Anlageflache des Funktionselements 
anliegt, wobei der konusformige Bereich des Blechteils zwischen der dem 
Nietabschnitt zugewandten Seite des Ringflansches und einem aus dem 
Nietabschnitt gebildeten Ringwulst eingeklemmt ist. 

Diese Ausfuhrung des Funktionselements bzw. des mit dem Funktions- 
element gebildeten Zusammenbauteils fuhrt daher zu einer Ausbildung 
wonach der konusformige Bereich des Blechteils zwischen der dem Niet- 
abschnitt zugewandten Seite des Ringflansches und einem aus dem Niet- 
abschnitt gebildeten Ringwulst geklemmt ist. Diese Konstruktion schafft 
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eine besonders steife und feste Anbringung des Funktionselements am 
Blechteil und lost somit die oben angegebene Aufgabenstellung. 

Besonders gunstig ist es, wenn der konusfdrmige Bereich des Blechteils 
aufierdem an der konusformigen Anlageflache des Funktionselements 
anliegt, da diese Anlage und die klemmende Aufnahme des konusformigen 
Bereiches des Blechteils zwischen dem Ringflansch und dem Ringwulst 
dazu fuhrt, daft das Element das Blechteil sozusagen vollflachig abstutzt, 
so dafi relative Bewegungen zwischen dem Blechteil und dem Element 
weitestgehend ausgeschlossen sind. Auch dies erhoht die Steifigkeit der 
Verbindung und hilft die Ausbildung von Ermudungsrissen zu vermeiden. 

Besonders gunstig ist es, wenn Verdrehsicherungsmerkmale im Bereich 
der konusformigen Flache vorgesehen sind, da das Blechmaterial im 
Eingriff mit diesen Verdrehsicherungsmerkmalen gebracht werden kann, 
wodurch die Verdrehsicherung erreicht ist, ohne die Steifigkeit der Ver- 
bindung herabzusetzen. Aufierdem sind im Bereich der Verdrehsiche- 
rungsmerkmale keine Ermundungsrisse des Blechteils zu befurchten, da 
das Blechmaterial, das klemmend zwischen der Auflageflache des Funkti- 
onselements und dem Ringwulst aufgenommen ist, unter einem kornpres- 
siven Druck steht und daher gegen Ermudungsrisse besonders geschutzt 
ist. Auch bei wechselnden Belastungen reicht die kompressive Spannung 
im Blechteil aus, um die Ausbildung von Ermudungsrissen, zu unterbin- 
den. Die Verdrehsicherungsmerkmale konnen beispielsweise mit Vorteil 
die Form von Nasen und/oder Vertiefungen aufweisen. 

Die axiale Lange der konusformigen Flache soli vorzugsweise mindestens 
in etwa der Blechdicke entsprechen. Eine Abmessung dieser Art stellt 
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sicher, dafi der konusformige Bereich ausreichend lang ist, um die er- 
wunschte Steifigkeit zu erzielen. 

Der eingeschlossene Konuswinkel der konusfdrmigen Flache liegt vor- 
zugsweise im Bereich zwischen 80° und 120° und betragt insbesondere 
90°. 

Besonders gunstig ist es, wenn die konusformige Flache uber einen zy- 
lindrischen Halsteil in den Nietabschnitt ubergeht. Dieser Halsteil wird bei 
der Umformung des Materials des Funktionselements im Bereich des 
Nietabschnittes im wesentlichen nicht verformt und bildet einen Teil der 
klemmenden Aufnahme fur das Blechmaterial im Bereich des Randes des 
in diesem vorgesehenen Loches. Der Halsteil kann mit Vorteil eine axiale 
Lange aufweisen, welche in etwa der Blechdicke entspricht und vorzugs- 
weise etwas groSer als diese ist. 

Die axiale Dicke des Ringflansches kann kleiner ausgefuhrt werden als die 
Dicke des Blechteils, an dem das Element zu befestigen ist. Dies ist z.B. 
bei relativ dicken Blechteilen gunstig, da der Ringflansch bei Anbringung 
an das Blechteil so in das Blechmaterial gedruckt werden kann, da£ die 
dem Blechteil abgewandte Seite des Ringflansches mit der Ebene des 
Blechteils bundig ist oder leicht gegenuber dieser zuruckversetzt ist. 

Die Moglichkeit besteht aber auch, die axiale Dicke des Ringflansches 
deutlich grofier als die Dicke des Blechteils zu machen, an dem das Ele- 
ment zu befestigen ist. In diesem Falle steht die dem Blechteil abgewandte 
Seite des Ringflansches deutlich vor der entsprechenden Seite des Blech- 
teils vor und kann beispielsweise zur Realisierung einer Abstandsfunktion 
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ausgenutzt werden. In beiden Fallen kann der Ringflansch mit einem 
relativ groSen Durchmesser ausgestattet werden, so daft insgesamt eine 
grofie Auflageflache zwischen dem Funktionselement und dem Blechteil 
gegeben ist, wodurch eine gunstige Flachenpressung erreicht und die 
Ubertragung von Kraften uber das Funktionselement in das Blechteil 
begunstigt werden kann. Besonders bevorzugte Ausfuhrungsformen des 
Funktionselements sowie des Zusammenbauteils sind den Unteranspru- 
chen zu entnehmen. 

Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform des Verfahrens zur Anbrin- 
gung des Funktionselements an ein Zusammenbauteil ist dem Anspruch 
38 zu entnehmen, wobei weitere Varianten des Verfahrens in den weiteren 
Anspruchen 39 und 40 zu finden sind. Alternativ hierzu kann die Anbrin- 
gung mit einem Verfahren erfolgen, das an sich im wesentlichen aus dem 
deutschen Patent 3447006 bekannt ist, wobei die Form der Matrize der 
besonderen Form des Blechteils bzw. Funktionselements anzupassen ist. 

Die Erfindung wird nachfolgend naher erlautert, anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf der Zeichnungen, welche zeigen: 



Fig. 1 



ein teilweise in axialer Richtuhg geschnittenes Funktionsele- 
ment in Form eines Mutterelements, 



Fig. 2 



eine schematische Darstellung eines Blechteils, das zur Auf- 
nahme des Funktionselements der Fig. 1 vorbereitet ist, 



Fig. 3 ein Zusammenbauteil, das aus dem Funktionsel ement der 
Fig. 1 und dem Blechteil der Fig. 2 gebildet ist, 
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Fig. 4 eine Seitenansicht eines teilweise in Langsrichtung geschnit- 
tenes Funktionselements in Form eines Bolzenelements, 

Fig. 5 eine Stirnansicht des Bolzenelements der Fig. 4 entsprechend 
der Pfeilrichtung V der Fig. 4, 

Fig. 6 eine perspektivische Darstellung des Bolzenelements der Fig. 
4 und 5, 

Fig. 7 eine teilweise geschnittene Darstellung eines Zusammenbau- 
teils, das aus dem Bolzenelement der Fig. 4 bis 6 und einem 
Blechteil entsprechend der Fig. 2 gebildet ist, 

Fig. 8 eine Ansicht eines weiteren erfindungsgemafien Funktions- 
elements von der Unterseite gesehen, 

Fig. 9 eine Seitenansicht des Funktionselements der Fig. 8, wobei 
die linke Halfte der Darstellung in axialer Richtung geschnit- 
ten ist und das Element oberhalb eines Blechteils gezeigt ist, 
dass vom Element durchstanzt wird, 

Fig. 10 die Zusammenbausituation nach Anbringung des Funktions- 
elements der Fig. 9 an das dort gezeigte Blechteil und 

Fig. 1 1 eine perspektivische Darstellung des Funktionselements der 
Fig. 8. 
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Die Fig. 1 zeigt ein Funktionselement 10 mit einem einstuckigem Korper- 
teil 12, das einen Ringflansch 14 aufweist, der uber eine konusformige 
Flache 16 und einen Halsteil 18 in einen Nietabschnitt 20 ubergeht. Die 
Grenze zwischen dem Halsteil 18 und dem Nietabschnitt 20 liegt bei 22. 
Der Korper 16 des Funktionselements 10 weist aufierdem eine konzen- 
trisch zur Langsachse 24 angeordnete Bohrung 26 mit einem Gewindezy- 
linder 28 auf. Am unteren Ende des Nietabschnitts 20 in Fig. 1 geht dieser 
in eine zylindrische Fortsetzung 30 uber, die als zum Nietabschnitt 20 
gehorig gedacht werden kann. Die Bohrung 28 des Mutterelementes 10 
weist im Bereich der zylindrischen Fortsetzung 30 einen Bereich 42 auf 
mit einem Durchmesser, der geringfugig grofcer ist als der Grunddurch- 
messer des Gewindezylinders 28. 

Die konusformige Flache 16 erstreckt sich konkret zwischen einer zur 
Auflageflache des Funktionselements gehorenden ringformigen Unterseite 
34 des Ringflansches 14 bis zu der Grenze 36 zum Halsteil 18 und weist 
einen Konuswinkel a von in diesem Beispiel 90° auf. Gleichmafiig verteilt 
urn die konusformige Flache herum befinden sich Verdrehsicherungs- 
merkmale 38, die hier die Form von Nasen aufweisen, die sich jeweils in 
axiale Ebenen des Elementes erstrecken. Es sind hier acht solche Ver- 
drehsicherungsnasen 38 vorgesehen, es konnten aber auch mehr oder 
weniger sein. Die Verdrehsicherungsnasen konnten auch die Form von 
Vertiefungen haben. 

Die Fig. 2 zeigt ein Blechteil 40, das zur Aufnahme des Funktionselements 
10 der Fig. 1 vorbereitet ist. Konkret weist das Blechteil 40 eine konus- 
formige Vertiefung 42 mit einem Loch 44 im Bodenbereich der konusfor- 
migen Vertiefung auf. Der Konuswinkel des konusformigen Bereiches 42 
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des Blechteils 40 entspricht dem Konuswinkel a der konusformigen Fla- 
che 16 des Funktionselements 10. Das Loch 44 weist einen Durchmesser 
auf, der dem Durchmesser des Halsteils 18 des Funktionselements 10 der 
Fig. 1 entspricht, wobei das Loch 44 auch einen etwas grofceren Durch- 
messer aufweisen kann, beispielsweise im Bereich von 0,2 mm grofier, um 
eine leichte Einfuhrung des Funktionselements in das Loch zu ermogli- 
chen. Es ware auch denkbar, das Loch 44 geringfugig kleiner zu machen 
als den Durchmesser des Halsteils 18, wodurch durch Einfuhrung des 
Halsteils 18 durch das Loch 44 dieses leicht aufgeweitet wird. Die konus- 
formige Form der Vertiefung 42 erleichtert auf jeden Fall die Ausrichtung 
des Funktionselements 10 mit dem Blechteil bei Einfuhrung des Funkti- 
onselements. Die Achse 46 des Loches 44 fluchtet dabei mit der Langs- 
achse 24 des Funktionselements 10. 

Die Blechvorbereitung erfolgt ublicherweise in einer Stanzpresse oder in 
einer Station eines Folgeverbundwerkzeuges. In einer weiteren Presse 
(oder in der gleichen Presse) bzw. in einer weiteren Station eines Folgever- 
bundwerkzeuges wird das Funktionselement 10 dann unter Anwendung 
eines Setzkopfes in das Blechteil 40 eingebracht und an diesem ange- 
bracht, wobei das sich ergebende Zusammenbauteil in Fig. 3 dargestellt 
ist und nachfolgend naher erlautert wird. Es soil kurz zum Ausdruck 
gebracht werden, daS die Anbringung von Funktionselementen an 
Blechteilen in Pressen und in Folgeverbundwerkzeugen oder unter 
Anwendung von Robotern oder besonderen Gestelleinrichtungen an sich 
gut bekannt ist und hier nicht im Detail erlautert wird. 

Die Zusammenbausituation gemaS Fig. 3 lafit erkennen, dafi ein Ring- 
wulst 50 aus dem Nietabschnitt 20 des Funktionselementes durch Ver- 
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schiebung von Material des Nietabschnitts in Richtung auf den Ring- 
flansch 14 zu gebildet ist. Dieser Ringwulst 50 bildet zusammen mit dem 
Halsteil 18, der bei der Verschiebung des Materials des Nietabschnitts zur 
Bildung des Ringwulstes 50 nur leicht verformt wird, eine klemmende 
Aufnahme fur den Randbereich 48 des Loches 44 des Blechteils 40 und 
fuhrt im ubrigen dazu, daS das Blechmaterial im konusfdrmigen Bereich 
42 unter einem koinpressiven Druck im Bereich zwischen der ringformi- 
gen Auflageflache 34 des Funktionselements und der durch den Ringwulst 
50 und dem Halsteil 18 gebildeten klemmenden Aufnahme fur den Rand- 
bereich 48 des Loches des Blechteils. Obwohl hier nicht gezeigt, erfolgt 
hier die Verschiebung des Materials des Nietabschnitts in Richtung auf 
den Ringflansch 14 zu in einer Matrize, die eine konusformige Vertiefung 
aufweist, die in Anlage gegen die AuSenseite des konusformigen Bereiches 
42 des Blechteils gelangt, so daS das Blechmaterial gleichzeitig radial 
nach innen gedruckt wird, wodurch es zu einem formschlussigen Eingriff 
zwischen dem Blechmaterial im konusformigen Bereich 42 und den Ver- 
drehsicherungsmerkmalen 38 kommt. 

Bei der Verschiebung des Materials aus dem Bereich des Nietabschnitts 
auf den Ringflansch zu, wird von oben in Pfeilrichtung 47 auf die Stirnsei- 
te 39 des Funktionselements 10 gedruckt. Da relativ viel Material im 
Korperteil 12 des Funktionselements zwischen der Stirnseite 39 und dem 
Nietabschnitt vorhanden ist, wird dieser Bereich des Funktionselements 
nicht verformt, so dafi eine Verformung des Gewindezylinders 28 nicht zu 
befurchten ist. Auch die zylindrische Fortsetzung 30 des Nietabschnitts 
wird bei der Anbringung des Funktionselements nicht verformt, sondern 
lediglich in eine Bohrung der (nicht gezeigten) Matrize gefuhrt. 
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Das Zusammenbauteil gemafi Fig. 3 hat unter anderem den Vorteil, daS 
ein weiteres Bauteil auf der einen oder anderen Seite angebracht werden 
kann. Beispielsweise kann ein Bauteil auf der Stirnseite 39 befestigt wer- 
den, in diesem Fall mittels eines Bolzens, der von oben kommend in Fig. 3 
in den Gewindezylinder 28 eingeschraubt wird. Durch die konusformige 
Ausbildung des Bereiches 42 des Blechteils und die Ausbildung des Ring- 
wulstes 50 ist die Anbringung des Funktionselements am Blechteil so fest 
bzw. steif, daft die Anbringung eines Bauteils an diese Stirnseite 39 ohne 
weiteres zulassig ist. Dabei kann die Hohe des Ringflansches 14, d.h. die 
axiale Dicke des Ringflansches 14 gewahlt werden, um eine Abstands- 
funktion zwischen dem weiteren Bauteil und dem Blechteil 40 zu gewahr- 
leisten. 

Es besteht aber auch die Moglichkeit ein Bauteil auf der unteren Seite des 
Blechteils 40 in Fig. 3 anzubringen. In diesem Falle ware der Bolzen von 
unten in den Gewindezylinder 28 einzufuhren. Das Bauteil konnte sich 
auf der Unterseite des Blechteils gegenuber dem Ringflansch 14 abstutzen 
oder an der Unterseite des Ringwulstes 50 oder bei geeigneter Dimensio- 
nierung der zylindrischen Fortsetzung 30 an der freien Stirnseite dieser 
Fortsetzung. Auch konnte die zylindrische Fortsetzung 30 als Lageflache 
fur ein drehbares Teil dienen, das ebenfalls mit einem Bolzen gesichert 
wird, der von unten kommend in den Gewindezylinder 28 eingefuhrt wird. 

Die Fig. 4 bis 7 zeigen ein weiteres Beispiel eines erfindungsgemafien 
Funktionselements hier in Form eines Bolzenelements. 

Fur die nachfolgende Beschreiburig werden fur Teile, die die gleiche Form 
oder Funktion aufweisen wie bei dem Mutterelement gemafi Fig. 1 bis 3 
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die gleichen Bezugszeichen verwendet, jedoch mit der Grundzahl 100 
erhoht. Es kann davon ausgegangen werden, daS die bisherige Beschrei- 
bung auch fur die entsprechend gekennzeichneten Teile der Ausfuhrungs- 
form gemafi Fig. 4 bis 7 gilt, es sei denn, etwas Gegenteiliges wird gesagt. 

Das Bolzenelement 110 weist einen Kopfteil 112 auf, der zumindest im 
wesentlichen dem Korperteil 12 des Mutterelementes der Fig. 1 entspricht 
und das Bolzenelement hat aufierdem einen Schaftteil 113, der sich von 
der Oberseite 139 des Ringflansches 114 weg erstreckt. Der Schaftteil 113 
tragt einen Gewindezylinder 128. 

Der Ringflansch 114 geht in diesem Beispiel uber eine ringformige Aufla- 
geflache 134 in eine konusformige Anlageflache 1 16 uber, die unmittelbar 
in einen Nietabschnitt 120 ubergeht, der hier mit Stanz- und Nietmerkma- 
len an seinem unteren Ende 121 ausgestattet ist, die im Prinzip den 
Stanz- und Nietmerkmale bei einem herkommlichen SBF Bolzen identisch 
sind. D.h., man kann sich das Bolzenelement gemafi Fig. 4 bis 7 so vor- 
stellen, dafi jetzt kein Halsteil vorgesehen ist, was grundsatzlich auch bei 
der Ausbildung des Funktionselements gemafi Fig. 1 bis 3 moglich ist. 
Andererseits wird der obere Bereich 118 des Stanz- und Nietabschnitts 
120 hier zumindest im wesentlichen nicht verformt, wie aus Fig. 7 hervor- 
geht, so dafi dieser Bereich ggf. als Halsteil bezeichnet werden konnte. 

Ahnlich wie bei der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 1 bis 3 sind hier Ver- 
drehsicherungsmerkmale 138 vorgesehen, die hier die Form von Nasen 
aufweisen, wobei sich, im Unterschied zu der Ausbildung des Mutterele- 
mentes gemafe Fig. 1 bis 3, die Nasen 138 uber die gesamte axiale Lange 
der konusformigen Flache 1 16 erstrecken und in der Unterseite 134 des 
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Ringflansches 114 sowie im Halsbereich 118 auslaufen. Eine entspre- 
chende Ausbildung der Verdrehsicherungsnasen 38 bei der Ausfuhrungs- 
form gemafi Fig. 1 bis 3 ware auch moglich. Auch ware es moglich, die 
Verdrehsicherungsnasen 138 gemafi Fig. 4 bis 7 mit Verdrehsicherungs- 
vertiefungen zu ersetzen, die dann entsprechend auszulegen waren wie bei 
dem Ausfuhrungsbeispiel wie bei Fig. 1 bis 3. Man nierkt in diesem Bei- 
spiel, dafi die axiale Dicke des Ringflansches 1 14 hier deutlich geringer 
ausgebildet ist als bei der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 1 bis 3 und daft 
nach Anbringung des Bolzenelements am Blechteil 140 gemafi Fig. 7 die 
obere Stirnseite 139 des Kopfteils 112 des Bolzenelementes leicht zuruck- 
versetzt gegenuber der Ebene der Oberseite des Blechteils 140 in der 
Darstellung gemafi Fig. 7 zu liegen kommt. Man merkt auch aus der Fig. 
7, daS die axiale Dicke des Ringflansches 1 14 deutlich kleiner ist als die 
dicker des Blechteils 140. Dies ist aber keinesfalls zwingend erforderlich, 
sondern der Ringflansch 1 14 bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemafi Fig. 7 
kann dicker ausgefuhrt werden als die Dicke des Blechteils 140 und das 
Bolzenelement kann so am Blechteil 140 angebracht werden, dafi die 
Ringflache 134 in etwa in der Ebene der Oberseite des Blechteils 140 zu 
liegen kommt, so dafi die Stirnseite 139 des Kopfteils 112 deutlich ober- 
halb des Blechteils 140 angeordnet ist und auch hier eine Abstandsfunk- 
tion realisiert. Auch bestunde die Moglichkeit, den Ringflansch 14 der 
Ausfuhrungsform gemafi Fig. 1 bis 3 so zu realisieren, wie in Fig, 7 ge- 
zeigt. 

Der Ringwulst 150 gemafi Fig. 7 ist auch anders ausgefuhrt als der Ring- 
wulst 50 des Funktionselements gemafi Fig. 1 bis 3. Da das Bolzenele- 
ment der Fig. 4 bis 7 selbsstanzend in das Blechteil eingebracht wird, 
unter Anwendung des Verfahrens gemafi dem deutschen Patent 3447006, 
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wird der Nietabschnitt 120 nach dem Durchstanzen des Blechteils 140 
mittels einer entsprechenden Umformflache der venvendeten Matrize so 
umgebdrdelt, dafi er die gerundete Form 150 annimmt, die in Fig. 7 ge- 
zeigt ist. Dabei wird auch das Blechteil so verformt, wie ebenfalls aus Fig. 
7 ersichtlich ist. Beim Durchstanzen des Blechteils entsteht ein Stanzbut- 
zen 160, der, wie im oben genannten deutschen Patent beschrieben, 
innerhalb der zylindrischen Ausnehmung 132 im Nietabschnitt 120 fest- 
geklemmt wird, wodurch einerseits die Problematik der Entfernung des 
Stanzbutzens 160 entfallt und andererseits eine erhohte Steifigkeit im 
Bereich des Kopfteils 112 erreicht wird. Trotz dieser unterschiedlichen 
Ausbildung des Ringwulstes 150 wird auch hier das Blechmaterial 148 
aus dem Randbereich, der durchstanzten Offnung klemmend im umge- 
bordelten Nietabschnitt 120 aufgenommen und es entsteht auch hier eine 
kompressive Spannung im konusformigen Bereich 142 zwischen der 
Auflageflache 134 des Ringflansches 114 und der vom Nietabschnitt 120 
gegebenenfalls gemeinsam mit dem "Halsteil" 118 gebildeten klemmenden 
Aufnahme fur den Randbereich 148 des Stanzloches. 

Obwohl die Ausbildung des Nietabschnittes 120 des Bolzenelementes 
gemafi Fig. 1 bis 7 entsprechend dem Nietabschnitt eines herkommlichen 
SBF Bolzens ausgefuhrt wurde, ist dies nicht zwingend erforderiich. Man 
konnte z.B. die Ausbildung dieses Bereiches entsprechend der Ausbildung 
des Nietabschnitts 20 des Funktionselementes gemafi Fig. 1 bis 3 ausbil- 
den und das Bolzenelement gemafe Fig. 1 bis 4 mit dem gleichen Verfah- 
ren am Blechteil 40 anbringen, das im Zusammenhang mit Fig. 1 bis 3 
beschrieben wurde. Ebenfalls bestunde die Moglichkeit, das Funktions- 
element gemafe Fig. 1 bis 3 mit einem zylindrischen Nietabschnitt entspre- 
chend dem Nietabschnitt 120 des Bolzenelements gemafi Fig. 1 bis 4 zu 
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versehen und das Mutterelement entweder selbststanzend oder unter 
Anwendung eines an sich bekannten vorlaufenden Lochstempels in das 
Blechteil anzubringen. 

Bei der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 1 bis 7 wird auch hier eine Situation 
erreicht, wo das Blechmaterial im konusfdrmigen Bereich 142 unter Kom- 
pressionsspannung gesetzt wird, so dafi einerseits die Ausbildung von 
Ermudungsrissen nicht zu befurchten ist, andererseits eine sehr steife 
hochwertige Anbindung des Funktionselements am Blechteil sichergestellt 
ist. 

Die Figuren 8 bis 1 1 zeigen eine weitere Ausfuhrungsform eines erfin- 
dungsgemafien Funktionselements sowie die Zusammenbausituation mit 
dem Blechteil und haben eine starke Ahnlichkeit mit der Ausfuhrung 
gemafi Fig. 1 bis 3. Aus diesem Grunde werden in den Figuren 8 bis 1 1 
die gleichen Bezugszeichen verwendet wie bei der Ausfuhrungsform gemafi 
Fig. 1 bis 3 und die Beschreibung der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 1 bis 
3 gilt genauso fur die Ausfuhrungsform gemafi Fig. 8 bis 1 1, es sei denn, 
es wird etwas gegenteiliges gesagt Mit anderen Worten gilt die Beschrei- 
bung der Figuren 1 bis 3 im Zusammenhang mit den dort verwendeten 
Bezugszeichen genauso fur die Ausfuhrung gemafi Fig. 8 bis 1 1 . 

Als erster Unterschied ist ersichtlich, dass das Funktionselement 10 der 
Fig. 8 bis 1 1 keinen Ringflansch aufweist, sondem die konusformige 
Flache 16 geht unmittelbar in den Kopfteil des Elements uber. Es ware 
dennoch denkbar, auch das Funktionselement der Fig. 8 bis 1 1 mit einem 
Ringflansch, wie bei 34 in Fig. 1 gezeigt, auszustatten. 
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Ferner ist aus den Figuren ersichtlich, dass die Verdrehsicherungsnasen 
38 sich nicht nur uber die voile Lange der konusfdrmigen Flache 16 in 
axialen Ebenen erstrecken, sondern daruber hinaus sich ferner uber die 
obere Halfte (in Fig. 9) des zylindrischen Abschnitts 20 erstrecken, wo sie 
in gerundeten Enden 38' enden. 

Bei dieser Ausfuhrungsform ist der zylindrische Abschnitt 20 nicht mit 
einem Halsteil 18 versehen, obwohl dies moglich ware, wenn das Funkti- 
onselement nicht wie hier selbst stanzend ausgefuhrt ist. 

Bei der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 8 bis 1 1 wird das freie Stirnende 41 
als Stanzabschnitt ausgebildet und ermoglicht es f das Blechteil 40 mit 
dem Element selbst durchzustanzen. Zu diesem Zweck wird das Blechteil 
oberhalb einer Matrize abgestutzt mit einer mittleren Bohrung, die den 
zylindrischen Abschnitt 20 des Funktionselements 10 gleitend aufnimmt, 
wobei diese mittlere Passage uber eine sich senkrecht zur Langsachse 24 
erstreckende Ringschulter in eine konusformige Vertiefung ubergeht, die 
der Form der AuSenflache der konusformigen Ausformung bzw. des ko- 
nusformigen Kragens des Blechteils entspricht Diese konusformige Ver- 
tiefung der Matrize geht dann in eine Stirnflache der Matrize uber, die 
wiederum senkrecht zur Langsachse 24 der Matrize steht. 

Beim Durchstanzen des Blechteils wird das Blechteil durch das Stirnende 
41 des Funktionselements zunachst konusformig eingedellt und dann 
wird ein Stanzbutzen aus dem Bodenbereich der konusformigen Eindel- 
lung herausgeschnitten und durch das freie Stirnende 41 des zylindri- 
schen Abschnitts 20 des Funktionselements 10 durch die mittlere Passage 
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der Matrize hindurchgedruckt bis in einen Freiraum, aus dem der Stanz- 
butzen entfernt werden kann. 

Bei dieser weiteren Bewegung des Funktionselements in die Matrize hin- 
ein, dient die sich senkrecht zur Langsachse der Matrize erstreckende 
Ringschulter dazu, das Material der Verdrehsicherungsnasen 38 im Be- 
reich des Zylinderabschnitts 20 so zu verformen, dass dieses Material zu 
radialen Vorsprungen umgebildet wird an den Stellen der bisherigen 
Verdrehsicherungsnasen, wobei diese Materialvorsprunge, bei 50' in Fig. 
10 angedeutet, uber den Randbereich der Offnung der konusformigen 
Ausformung des Blechteils zu liegen kommen und vorzugsweise form- 
schlussig in diesen Randbereich eingreifen, so dass eine Verdrehsicherheit 
nicht nur im Bereich der konusformigen Flache des Funktionselements, 
sondern auch im Randbereich der Offnung der konusformigen Ausfor- 
mung des Blechteils vorliegt. 

Man merkt, dass die Verbindung zwischen dem Blechteil und dem Funk- 
tionselement, wie bei den weiteren Ausfuhrungsformen, im wesentlichen 
nur im Bereich der konusformigen Flache des Funktionselements vorliegt. 

Durch die radialen Vorsprunge 50* gelingt es, einen sehr hohen Auszieh- 
bzw. Auspresswiderstand zu erreichen, d.h. gegen Krafte, die in Richtung 
F der Fig. 10 wirken; mit anderen Worten gegen Krafte, die in axialer 
Richtung des Funktionselements vom zylindrischen Abschnitt 20 in Rich- 
tung des Korperteils 12 wirken. Auch hier tritt der Vorteil ein, dass, wenn 
soiche Ausziehkrafte wirken, diese versuchen, die konusformige Ausfor- 
mung des Blechteils flacher zu drucken und das Blech hat gegen soiche 
Krafte einen sehr hohen Widerstand, u.a. da es sich am Element noch 
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fester abstutzt, so dass eine sehr stabile Verbindung vorliegt. Solche 
Krafte konnen beispielsweise entstehen, wenn ein weiteres Bauteil auf der 
oberen Stirnseite 39 des Funktionselements 10 angeschraubt wird oder 
nach dern Anschrauben entsprechende Krafte auf das Punktionselement 
ausubt. Es besteht bei dieser Ausfuhrungsform aber auch die Moglichkeit, 
ein weiteres Bauteil auf der Unterseite des Blechteils 40 in Fig. 10 anzu- 
schrauben, wobei der zylindrische Abschnitt 20 dann als Fuhrung oder 
Zentrierung dienen kann. Das weitere anzuschraubende Bauteil muss 
dann ublicherweise eine Form haben, die ein sattes Anliegen am Blechteil 
40 im Bereich der konusformigen Ausformung sicherstellt. Ein solches 
weiteres Bauteil kann dann durch eine Schraube gesichert werden, die in 
Fig. 10 von unten kommend in den Gewindezylinder 28 eingeschraubt 
wird, wobei ublicherweise MaSnahmen getroffen werden, beispielsweise 
liber ein Abstandstuck, urn sicherzustellen, dass das weitere Bauteil 
aufgrund der Anschraubkrafte satt am Blechteil 40 anliegt. 

Der Zylinderabschnitt 20 konnte auch als Lagerzapfen fur ein drehbar am 
Element 10 zu befestigendes Bauteil dienen, wobei ein solches drehbar 
gelagertes Bauteil dann durch die axial in das Gewinde 28 eingeschraubte 
Schraube in axialer Richtung gesichert werden kann. 

Die gerundeten Enden 38* der Verdrehsicherungsnasen 38 stellen sicher, 
dass das Blechteil beim Einstanzen nicht unzulassig eingerissen wird, so 
dass Ermudungsrisse im Blechteil an den Stellen der Verdrehsicherungs- 
nasen bzw. an den Stellen der radialen Vorsprunge 50' nicht zu befurch- 
ten sind. 
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Obwohl das Funktionselement 10 der Fig. 8 bis 1 1 selbst stanzend einge- 
bracht wird, kann das Element genauso in ein vorgelochtes Bauteil einge- 
setzt werden, falls dies erwunscht ist. 

Ein Vorteil des erfindungsgemaSen Funktionselements liegt darin, dass 
mit einem Element einen breiten Bereich von Blechteildicken abgedeckt 
werden kann, so dass bspw. Das Funktionselement nach den Figuren 8 
bis 11 mit Blechteilen mit Dicken im Bereich 0.6mm bis 4mm verwendet 
werden kann, wobei diese Dickenangaben nicht einschrankend 2x1 verste- 
hen sind und auch nicht auf die Ausfuhrung gemafi Fig. 8 bis 1 1 be- 
schrankt sind. 

Die hier beschriebenen Funktionselemente konnen zum Beispiel aus alien 
Materialien hergestellt werden, die die Festigkeitsklasse 5.6 oder hoher 
erreichen. Solche Metallwerkstoffe sind ublicherweise Kohlenstoffstahle 
mit 0,15 bis 0,55 % Kohlenstoffgehalt. 

Bei alien Ausfuhrungsformen konnen auch als Beispiel fur den Werkstoff 
der Funktionselemente alle Materialien genannt werden, die im Rahmen 
der Kaltverformung die Festigungswerte der Klasse 8 gemafi Isostandard 
erreichen, beispielsweise eine 35B2-Legierung gemafi DIN 1654. Die so 
gebildeten Befestigungselemente eigenen sich u.a. fur alle handelsiibli- 
chen Stahlwerkstoffe fur ziehfahige Blechteile wie auch fur Aluminium 
oder deren Legierungen. Auch konnen Aluminiumlegierungen, insbeson- 
dere solche mit hoher Festigkeit, fur die Funktionselemente benutzt wer- 
den, z.B. AlMg5. Auch kommen Funktionselemente aus hoherfesten Mag- 
nesiumlegierungen wie bspw. AM50 in Frage. 
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Patentanspruche 

1. Funktionselement (10; 110) zur Anbringung an ein Blechteil, wie 
bspw. ein Mutterelement (10) oder ein Bolzenelement (110) mit ei- 
nem Korperteil (12; 112) bzw. Kopfteil, der gegebenenfalls einen 
Ringflansch (14; 1 14) aufweist und in einen zylindrischen Nietab- 
schnitt (20; 120) ubergeht, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafe der Obergang vom Ringflansch (14;1 14) in den Nietabschnitt 
(20; 120) durch eine zumindest im wesentiichen konusformige Fla- 
che (16; 116) gebildet ist, die eine Anlageflache fur einen entspre- 
chenden konusformigen Bereich (42; 142) eines Blechteils (40; 140) 
bildet, der bei Anbringung des Funktionselements (10;1 10) an ein 
Blechteil zwischen der dem Nietabschnitt (20; 120) zugewandten Sei- 
te (34; 134) des Ringflansches (14; 114) und einem aus dem Nietab- 
schnitt gebildeten Ringwulst (50; 150) eingeklemmt ist. 

2. Funktionselement nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft Verdrehsicherungsmerkmale (38; 138) im Bereich der konus- 
formigen Flache (16; 116) vorgesehen sind. 

3. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die axiale Lange der konusformigen Flache (16; 116) mindestens 
in etwa der Blechdicke entspricht 
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4. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der eingeschlossene Konuswinkel (a) der konusformigen Flache 
vorzugsweise im Bereich zwischen 80° und 120° liegt und insbeson- 
dere etwa 90° betragt. 

5. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die konusformige Flache (16; 1 16) viber einen zylindrischen 
Halsteil (18; 1 18) in den Nietabschnitt (20; 120) ubergeht. 

6. Funktionselement nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der Halsteil (18; 118) eine axiale Lange aufweist, welche min- 
destens in etwa der Blechdicke entspricht und vorzugsweise etwas 
grofcer als diese ist. 

7. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die axiale Dicke des Ringflansches (114) kleiner als die Dicke 
des Blechteils (140) ist an dem das Element (110) zu befestigen ist. 

8. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 
6, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafc die axiale Dicke des Ringflansches (14) deutlich grofier ist als 
die Dicke des Blechteils (40) an dem das Element (10) zu befestigen 
ist. 
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9. Funktiohselement nach einem der Anspruche 2 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Verdrehsicherungsmerkmale (38; 138) die Form von Nasen 
aufweisen, die an der konusformigen Flache (16; 116) vorgesehen 
sind. 

10. Funktionselement nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi sich die Verdrehsicherungsnasen (38; 138) in axialen Ebenen 
erstrecken. 

1 1 . Funktionselement nach Anspruch 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& sich die Verdrehsicherungsnasen (38; 138) vom Ringflansch 
(14; 114) bis zum Nietabschnitt (20; 120) bzw. bis zum Halsteil (18; 
1 18) erstrecken. 

12. Funktionselenrient nach einem der vorhergehenden Anspruche 2 bis 
8, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Verdrehsicherungsmerkmale die Form von in der konusfor- 
migen Flache vorgesehenen Vertiefungen aufweisen. 

13. Funktionselement nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die die Verdrehsicherungsmerkmale bildenden Vertiefungen in 
axialen Ebenen des Funktionselementes angeordnet sind. 
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14. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die der konusformigen Flache abgewandte Seite (39; 139) des 
Ringflansches (14; 114) eine Auflageflache fur ein Bauteil bildet, das 
mittels des Funktionselements (10; 110) am Blechteil (40; 140) zu 
befestigen ist. 

15. Funktionselement nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die axiale Dicke des Ringflansches (14) gewahlt ist, um eine 
Abstandsfunktion zwischen dem Blechteil (40) und einem am Blech- 
teil mittels des Funktionselements (10) angebrachten Bauteil zu 
realisieren. 

16. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi es sich um ein Mutterelement (10) handelt, bei dem das Kdrper- 
teil (12) mit einer mittleren Bohrung (26) vorgesehen ist. 

17. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 
14, 

dadurch gekennzeichnet, 

daiS es sich um ein Bolzenelement (1 10) handelt mit einem Schaftteil 
(113), das auf der dem Nietabschnitt (120) abgewandten Seite (134) 
des Ringflansches (114) angeordnet ist. 

18. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
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dadurch gekennzeichnet, 

dass mehrere Verdrehsicherungsnasen an der konusformigen Fla- 
che des Funktionselements vorgesehen sind, sich vorzugsweise uber 
die gesamte Lange der konusformigen Flache in axialer Ebene 
erstrecken und vorzugsweise gleichmafiig um die Langsachse des 
Funktionselements verteilt sind. 

19. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, \ 
dass die Verdrehsicherungsnasen sich in axialer Richtung uber 
mindestens einen Teil der axialen Lange des zylindrischen Ab- 
schnitts (20) erstrecken, dass das freie Stirnende des zylindrischen 
Abschnitts vorzugsweise als Stanzabschnitt ausgebildet ist und dass 
nach der Anbringung des Funktionselements an ein Blechteil das 
Material der sich entlang des zylindrischen Abschnitts (20) erstre- 
ckenden Verdrehsicherungsnasen in axialer Richtung verschoben 
wird, um an den Stellen der Verdrehsicherungsnasen radial nach 
au&en erstreckende Materialvorsprunge zu bilden, die am Randbe- 
reich der Offnung der konusformigen Ausformung des Blechteils zu 
liegen kommen. 

20. Zusammenbauteil bestehend aus einem Funktionselement, wie 
Mutterelement (10) oder Bolzenelement (1 10), insbesondere nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 19, mit einem Korperteil (12) bzw. Kopfteil 
(112), der gegebenenfalls einen Ringflansch (14; 114) aufweist und 
in einen zylindrischen Nietabschnitt (20; 120) ubergeht, das an ei- 
nem Blechteil (40; 140) befestigt ist, 

dadurch gekennzeichnet, 
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dafi der Obergang vom Ringflansch (14; 114) in den Nietabschnitt 
(20; 120)durch eine zumindest im wesentlichen konusformige Fla- 
che (16; 116) gebildet ist, die eine Anlageflache fur das Blechteil (40; 
140) bildet, dafi das Blechteil einen konusformigen Bereich (42; 142) 
aufweist, der an der konusformigen Anlageflache des Funktionsele- 
ments anliegt, wobei der konusformige Bereich des Blechteils zwi- 
schen der dem Nietabschnitt (20; 120) zugewandten Seite (34; 134) 
des Ringflansches (14; 1 14) und einem aus dem Nietabschnitt gebil- 
deten Ringwulst (50; 150) eingeklemmt ist. 

21. Zusammenbauteil nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi Verdrehsicherungsmerkmale (38; 138) im Bereich der konus- 
formigen Flache des Funktionselements vorgesehen sind und dafi 
das Blechmaterial des Blechteils (40; 140) im konusformigen Be- 
reich (42; 142) formschlussig mit den Verdrehsicherungsmerkmalen 
im Eingriff ist. 

22 . Zusammenbauteil nach Anspruch 20 oder 2 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die axiale Lange der konusformigen Flache (16; 116) mindes- 
tens in etwa der Blechdicke entspricht. 



23. 



Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 22, 

dadurch gekennzeichnet, 
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dafi der eingeschlossene Konuswinkel (a) der konusfdrmigen Flache 
(16; 1 16) im Bereich zwischen 80° und 120° liegt und insbesondere 
etwa 90° betragt 

24. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 23, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die konusformige Flache (16; 116) uber einen zumindest im 
wesentlichen zylindrischen Halsteil (18; 118) in den Nietabschnitt 
(20; 120) ubergeht. 

25. Zusammenbauteil nach Anspruch 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Halsteil (20; 120) eine axiale Lange aufweist, welche min- 
destens in etwa der Blechdicke entspricht und vorzugsweise etwas 
grofier als diese ist. 

26. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 25, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die axiale Dicke des Ringflansches (114) kleiner als die Dicke 
des Blechteils (140) ist 

27. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 25, 

dadurch gekennzeichnet, 

da& die axiale Dicke des Ringflansches (14) deutlich grdfier ist als 
die Dicke des Blechteils (40). 
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28. Zusammenbauteil nach einem der Anspriiche 20 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafc die Verdrehsicherungsmerkmale (38; 138) die Form von Nasen 
aufweisen, die an der konusformigen Flache (16; 116) vorgesehen 
sind. 

29. Zusammenbauteil nach Anspruch 28, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft sich die Verdrehsicherungsnasen (38; 138) in axialen Ebehen 
erstrecken. 

30. Zusammenbauteil nach Anspruch 28 oder 29, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft sich die Verdrehsicherungsnasen (38; 138) vom Ringflansch 
(14; 1 14) bis zum Nietabschnitt (20; 120) bzw. bis zum Halsteil (18; 
118) erstrecken. 

31. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 27, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Verdrehsicherungsmerkmale die Form von in der konusfor- 
migen Flache vorgesehenen Vertiefungen aufweisen, 

32 . Zusammenbauteil nach Anspruch 3 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafe die die Verdrehsicherungsmerkmale bildenden Vertiefungen in 
axialen Ebenen des Funktionselementes angeordnet sind. 
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33. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 32, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die der konusformigen Flache (16; 116) abgewandte Seite (39; 
139) des Ringflansches eine Auflageflache fur ein Bauteil bildet, das 
mittels des Funktionselements (10; 110) am Blechteil (40; 140) zu 
befestigen ist. 

34. Zusammenbauteil nach Anspruch 33, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die axiale Dicke des Ringflansches (14) gewahlt ist, urn eine 
Abstandsfunktion zwischen dem Blechteil (40) und einem am Blech- 
teil mittels des Funktionselements (10) angebrachten Bauteil, zu re- 
alisieren. 

35. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 20 
bis 34, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi es sich urn ein Mutterelement (10) handelt, bei dem das Korper- 
teil (12) mit einer mittleren Bohrung (26) vorgesehen ist. 

36. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 20 bis 35, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Ringwulst (50) durch Verschiebung von Material des Niet- 
abschnittes (20) gebildet ist. 

37. Zusammenbauteil nach Anspruch 36, 
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dadurch gekennzeichnet, 

da& der Ringwulst (50) zusammen mit dem Halsteil (18) des Funkti- 
onselements (10) eine klemmende Aufnahme fur den Rand (48) der 
Offnung (44) des konusformigen Bereiches (42) des Blechteils (40) 
bildet, wodurch sich ein Teil des Ringwulstes (50) auf der dem Ring- 
flansch (14) entgegengesetzten Seite des konusformigen Bereiches 
(42) des Blechteils (40) befmdet. 

38. Zusammenbauteil nach Anspruch 36 oder 37, 
dadurch gekennzeichnet, 

da£ ein zylindrischer Bereich (30) des Nietabschnittes (20) unver- 
formt ist und vom Ringwulst (50) auf der dem Ringflansch entgegen- 
gesetzten Seite in axialer Richtung (24) des Funktionselements (10) 
weg erstreckt. 

39. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 20 bis 35, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der Nietabschnitt (120) urn den Rand (148) der Offnung (144) 
des konusformigen Bereiches (142) des Blechteils (140) umgebSrdelt 
ist. 

40. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 20 bis 39, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der konusfdrmige Bereich des Funktionselements sich uber 
zumindest im wesentlichen den ganzen Blechbereich erstreckt, der 
nach dem Vemieten des Funktionselements mit dem Blechteil in 
Beruhrung mit dem Element sich befindet. 
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41. Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche mit 
einem Funktionselement nach Anspruch 19, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass Material, das aus den Verdrehsicherungsnasen am zylindri- 
schen Abschnitt des Elements entstanden ist, an den Stellen der 
Verdrehsicherungsmerkmale am Randbereich der Offnung der ko- 
nusformigen Ausformung des Blechteils anliegt und vorzugsweise 
formschlussig in diese Stellungsweise eingreift, urn einerseits eine 
zusatzliche Verdrehsicherung an dieser Stelle zu erreichen und an- 
dererseits das Element gegen Auszieh- oder Ausdruckkrafte im 
Blechteil zu sichern, die in der Richtung vom zyiindrischen Ab- 
schnitt bis zum Korperteil bzw. Kopfteil des Funktionselements wir- 
ken. 

42. Verfahren zur Anbringung eines Funktionselements nach einem der 
Anspruche 1 bis 19 bzw. zur Herstellung eines Zusammenbauteils 
nach einem der Anspruche 20 bis 41, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi eine konusformige Vertiefung (42) in einem Blechteil (40) ange- 
fertigt wird, dessen Konuswinkel (a) zumindest im wesentlichen dem 
Konuswinkel (a) der konusformigen Flache (16) des Funktionsele- 
ments (10) entspricht, wobei ein Loch (44) im und konzentrisch zur 
konusformigen Vertiefung (42) vorgesehen ist, dessen Durchmesser 
zuxnindest im wesentlichen dem Durchmesser des Nietabschnittes 
(20) des Funktionselements entspricht oder etwas grofcer als dieser 
ist, daS der Nietabschnitt (20) des Funktionselements (10) durch 
das Loch (44) der konusformigen Vertiefung (42) des Blechteils hin- 
durchgefuhrt wird, so dafi der konusformige Bereich der konusfor- 
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migen Vertiefung (42) in etwa in Anlage mit der konusformigen Fla- 
che (16) des Funktionselements und der Ringflansch (14) mit dem 
Blechteil (40) in Anlage gelangt, und dafe ein Ringwulst (50) aus Ma- 
terial des Nietabschnittes (20) gebildet wird, der den konusformigen 
Bereich des Blechteils zwischen dem Ringflansch (14) und sich 
selbst klemmend aufnimmt. 



43. Verfahren nach Anspruch 42, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Ausbildung des Ringwulstes (50) durch Verschiebung eines 
Bereiches des Nietabschnitts (20) des Funktionselements (10) erfolgt 
und daft das Blechmaterial des Blechteils (40) wahrend dieser Ver- 
schiebung in eine Matrize abgestutzt wird, die das Blechmaterial im 
konusformigen Bereich in Eingriff mit Verdrehsicherungsmerkmalen 
des Funktionselements bringt. 



44. Verfahren nach Anspruch 42, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Ringwulst (150) durch Umbordelung des Nietabschnitts 
(120) gebildet wird und dass bei oder nach der Umbordelung das 
Blechmaterial in eine Matrize abgestutzt wird, die das Blechmaterial 
im konusformigen Bereich (140) in Eingriff mit Verdrehsicherungs- 
merkmalen des Funktionselements bringt. 

45. Verfahren nach einem Anspruch 42, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zur Formung der konusfSrmigen Vertiefung im Blechteil das 
auf einer Matrize abgestutzte Blechteil durch das freie Stirnende des 
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zylindrischen Abschnitts (20) des Elements durchstanzt und zu der 
konusformigen Vertiefung in einer entsprechend geformten Aus- 
nehmung der Matrize geformt wird. 

46. Verfahren nach Anspruch 45, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Stanzbutzen, der beim Durchstanzen des Blechteils ent- 
steht, durch den Zylinderabschnitt des Funktionselements in eine 
Passage der Matrize eingedruckt und uber diese Passage entsorgt 
wird, d.h. dass das Funktionselement selbst einen Lochstempel bil- 
det. 

47. Verfahren nach einem der Anspriiche 44 bis 46, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass anstelle der Ausbildung eines Ringwulstes aus dem Material 
des Nietabschnitts das Material von erhaben am Zylinderabschnitt 
des Funktionselements vorgesehenen Verdrehsicherungsnasen 
durch Verschiebung des Materials in axialer Richtung des Zylinder- 
abschnitts auf den Korperteil des Funktionselements zu, die durch 
die verwendete Matrize bewirkt wird, zu radialen Vorsprungen fuhrt, 
die an den Stellen der Verdrehsicherungsnasen vorliegen und am 
Randbereich der Offnung der konusformigen Ausformung des 
Blechteils anliegen und vorzugsweise formschlussig in diese eingrei- 
fen. 
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